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L» Invention concerne ^^^cceae pour la 
production d'lane matiere moussante injectable, telle q^-a'une 
matiere plastique rendue moussante par introduction de gaz 
d' expansion dans la matiere plastifiee, matisre destinee k 

5 1* injection dans des moules pour la fabrication d'o"L\iets en mousse, 

Le precede deja connn,donv precede 
1' invention, trouve son utilisation dans une extrudeuse . Le gaz 
d' expansion est ici f ourni ,au-dela de la moitie de la longueur 
de la vis, ^j^a- matiere dejk plast-if iee-r de I'exterieur, c'est-a- 

10 dire par I'enveloppe externe de 1' extrudeuse. La matiere pourvue 
de gaz d' expansion arrive alors dans un cylindre collecteur d'oii 
elle est poussee dans un moule apres arrfet de I'extrudeuse 
(US PS 3 268 636). 

L' invention a pour objet de perfect ionner 
15 le precede connu en ce sens qu'il peut 6tre oliitenu vxi melange 

sensiblement plus r^gulier at plus intime du gaz d' expansion avec 
la matifere plastifide. Le precede suivant 1* invention doit aussi 
6tre realise de faQon h pouvoir §tre execute d* une lag on 
particuliferement avantageuse k I'aide d'une machine a injection 
20 h vis. 

L" invention consiste en ce que, de 
preference dans une machine a injection a vis connue, le gaz d* ex- 
pansion est envoydydans la matiere, dans une zone d' alimentation a 
basse pression, situ^e en aval de I'extr6mit6 de la zone de 

25 plastification a haute pression, la matiere etant ensTiite melanges 
intimement avec le gaz d' expansion dans une zone de melange pendant 
q.ue la pression augmente. Il est particuliferement avantageux 
aussi que, suivant une autre proposition de 1' invention, le gaz 
d' expansion soit amene dans la matiere radialement -du- centre vers 

30 I'exterieur* 

Grd.ce au precede suivan-b 1 ' invention, il 
est obtenu cet avantage essentiel q.ue le gaz d' expansion est 
foumi a la matifere plastifiee d'une fa^on et en xax point; qv± 
rendent possible un melange intime et r^gulier. L'arrivee du gaz 

35 d' expansion dans la zone d* alimentation a basse pression assure 
en mSme temps cet autre avantage que le gaz d' expansion ne peut 
pas s'^couler d'une fa^on indesirable dans la zone de plastifica- 
tion, car il regne k cet endroit une pression sensiblement plus 
dlev^e, Du fait qu'a la suite de la zone d' alimentation, il est 

40 mont4 une zone de melange ou la pression augmente, il est garanti 
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une repartition et une incorporation complete et r^guliere du gaz 
d' expansion dans la -matifere plastifi^e. 

Grace k 1 'autre caract^ristique facultative 
de 1' invention ,d'aprfe3 laquelle le gaz d' expansion est envoy^ 

5 dans la matifere radialement du centre vers I'ext^rieur, on 

obtient aussi supplement airement un melange et une incorporation 
sans reproches du gaz d' expansion dans la matifere, 

L' invention conceme aussi une maclxine h 
injection k vis destines k la mise en oeuvre du proc^d^ suivant 

10 I'invention, Celle-ci se distingue en ce que. le diamfetre du noyau 
de la vis augmente . d'abord de la fagon connue dans .la zone de 
plastification, k la suite de quoi il diminue en un ressaut pour 
la zone d'alimentairion^et ensuite recommence k augmenter dans la 
zone de melange, la vis dtant pourvue d^xme perforation du noyau 

15 destin^e k eervir k 1' alimentation en gaz d'expansion, A ce 

sujet, 11 est auesi avantageux, suivant une autre propoai-bion de 
1* invention^ que, pour 1* alimentation en gaz dVexpansion dans la 
matifere il soit pr^vu^dans la zone d* alimentation, des buses 
aaillantes dans les pas de vis, rel4-des avec la perforation du 

20 noyau de la vis. 

Grace aux caract^ristiques pr6cit6es de 
la machine k injection a vis -suivant 1' invention, la mise en 
oeuvre du proc6d6 suivant 1« invention devient possible d'une fagon 
paarfclculikrement avantageuse. Par rapport k I'arrivde du gaz 

25 d* expansion par I'ext^rieur^on obtient dans une machine k 

injection k vis de ce genre cet avantage determinant que le gaz 
d ' expansion eurrive toujoiors sur les mSmea points par rapport 
k la via, c«est-k-dire dans. aa zone d* alimentation k faible 
pression. Un autre avantage essentiel reside en ce que, grace k 
•30 1 "^utilisation de buses qui d6paB&ent dans les pas de vis, le 

gaz d' expansion est toujours introduit dans le courant d' entralne- 
ment de la matikre qui s ' ^tablit dans ces pas de vis, de sorte 
qu'il s'effectue automatiquement un melange intensif du gaz 
d» expansion et de la matikre. 

35 Suivant une autre vproppeitipn de 1* invention, 

il est pr^vu que les buses eont poxirvues dans leur zone 
d* Emission d'un mole t age. Celui-ci a pour eff et d^introduire le 
gaz d* expansion dans la matikre k I'etat trks finement divis^# 

invention sera mieux comprise grAce k 

40 la description ci-apr&s et aux deasins annexes repr^sentfiint un 
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exemple de realisation de 1' invention, dessins dans lesquels : 

- la figure 1 repr^sente une coupe 
longitudinale schematique de la vis d'une machine a injection h 
vis, 

5 - la figure 2 est izn diagraznme des pressions 

qui se rapporte k la figure 1 , 

- la figure 3 est une representation 
schematique d'une huse a echelle agrandie* 

La machine h. injection a vis possede comme 
10 hahituellement une vis 10, qui toume pour la plastif ication et 
l«avancement, et qui peut se deplacer axialement pour 1' injection. 
La mati^re est fotirnie k la vis 10 par une tremie 23.. Le 
diambtre du noyau D1 , D2 de la vis 1 0 augmente d»ahord, de fagon 
connae , dans la zone de plastif ication 11 ; il dijuinue ensuite 
15 par un ressaut D3 dans la zone d' alimentation qui suit , pour 
recommencer &. augmenter D4 dans la zone* de melange qui s*y 
raccorde. La foumiture du gaz d< expansion s*effectue par la vis 
10, le noyau de celle-ci etant pourvu d'une perforation 14. 

'De la figure 2,ressort le diagramme des 
20 pressions qui se rapporte h la figure 1. On voit nettement 

comment, dans la zone oix le diambtre D1 est relativement faible, 
la presslon est ^galement faihle. Avec 1' augmentation du diametre 
du noyau jusqu'au diametre 132, la pression augmente fortement, 
pour retomber ensuite hrusquement en raison de la diminution du 
25 diametre qui tomhe soudainement k, D3, et ce, dans la zone 

d' alimentation 12. Ala suite de cela, la pression remonte dans 
la zone de melange 13 avec 1* augmentation du diametre du noyau IH. 

Comme il ressort de la figure 3, on a 
prdvu des buses 15 pour fournir le gaz d» expansion a la 
30 matifere dans la zone d* alimentation 12. Ces buses 15 depassenf 
par le\rr extremite libre dans le pas de vis 16, tandis qu'elles 
sont encastrees par leur autre extrdmite dans le noyau 17 de la 
vis 10. Les buses 15 sont raccordees par une perforation centrale 
. 18 k \ane chambre d' alimentation 19, qui est de son c6te reliee 
35 par une perforation 20 avec la perforation du noyau U. La 

perforation centrale 18 debouche par des perforations radiales 21 
dans une gorge ann\ilaire 24 de I'enveloppe exterieure des buses 15. 
De lk,le gaz p^netre, trks finement di vise, en passant par un 
moletage 22, dans le pas de la vis 16. 
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Bien entendu 1' invention n'est pas limit^e 
& I'exemple. de realisation ci-dessus d^crit et reprdeent^, k 
partir duquel on pourra pr^voir d^autres modes et d'autree formes 
de realisation sans pour cela sortir du cadre de 1' invention- 
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REVEHDICATIGITS 
1*^- Procede pour la proauction d*une 
matiere moussante injectable, telle qu'une matl^re plastique reridue 
moussante par introduction de gaz d' expansion aauas une matiere 
5 deja plastifi^e, matiere destinee a 1' injection dans des mouies 
pour la fabrication d'objets en mousse, procede cs-jracterise en 
ce que, dans une machine telle qu'une machine a injection a vis, 
le gaz d' expansion est envoye dans la matiere dans ime zone 
d' alimentation a baser: pression situee en ai;al de I'extremite de 
10 la zone de plastif ication h. haute pression, la matiere etant 
ensuite m^lang^e intimement avec le gaz d' expansion dans une 
zone de melange ou. la pression augmented 

2°- Procede suivant la revendication 1 , 
caract^rise en ce q^ue le gaz d* expansion fourni h la matifere est 
15 dirigd radialement du centre vers I'ext^rieur. 

3°- Machine h injection a vis pour la 
mise en oeuvre du procede suivant la revendication 1 , caracterisee 
en ce q.ue le diametre du noyau ^de la vis augment e d*abord, comma 
habituellement ,dans la zone de plastif ication, tombe ensuite en 
20 un ressaut dans la zone d' alimentation, et ensuite recommence k 
augment er dans la zone de melange, la vis dtant pourvue d^une 
perforation du noyau q,ui sert a amener le gaz d' expansion. 

4°- Machine suivant la revendication 3, 
caracterisee en ce q.ue, pour la fourniture du gaz d' expansion h. 
25 la matiere, il est prevu des buses, depassant dans les filets de 
la vis dans la zone d* alimentation, et relives avec la perforation 
du noyau de la vis» 

Machine suivant la revendication 4, 
caracterisee en ce q^ue les buses sont pourvues d'un moletage 
30 dans leur zone d' emission du gaz. 
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